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Базовые шаги послойного нанесения.

Жакетные коронки Инлеи, Онлеи Облицовка металлических конструкций

Моделирование гипсовой модели

Resin Separator

Resin Spacer

Паста Luna Wing Primer Paste либо Luna Wing Primer Paste
+ фотополимеризация

Подготовка поверхности металла

Подготовка металлического каркаса

Опак + 
фотополимеризация

(
٭
LED ~ 10 сек/ ~ 90 сек.)

Прозрачный опак & фотополимеризация

(
٭
LED ~ 10 сек/ ~ 90 сек.)

Перекрыть поверхность металла & 

фотополимеризация (٭LED~90 сек/~180 сек.)

Опак & фотополимеризация

(
٭
LED ~ 30 сек/ ~ 180 сек.)

Необходимо закрыть верхуш-
ки ретенционных шариков

Этот шаг нужно повторять, 
пока металл не перестанет 
быть виден

Воздушный барьер (Air Barrier) & сушка

(Сушка ~ 60 сек.)

Финальная фотополимеризация

Коррекция морфологической формы

(
٭
LED ~ 90 сек/ ~ 180 сек.)

Тепловая полимеризация

Коррекция & полировка

(~ 15 мин. при ~ 110 С°)

Основная масса (Пришеечная, Дентин & Эмаль) и текучая (Flow) масса & фотополимеризация 

(
٭
LED ~ 10 сек/ ~ 60 сек.)

Фотополимеризация 10/60 сек. после каждого слоя

При необходимости нанесения дополнительного слоя,

Используйте фильц и Diamond Polisher или Nano Diamond Polisher

Обработка внутренней поверхности реставрации

Обработка пескоструем внутренней поверхности реставрации

ЗАВЕРШЕНИЕ

٭
При использовании LED CURE Master, первого японского светодиодного (LED) фотополимеризатора от Yamakin

Время полимеризации для композитов Luna-Wing и TWiNY
Другие основные типы

световых полимеризаторов

Бондинг (Невидимый опак) 10 сек.
30 сек.
90 сек.
10 сек.
10 сек.
90 сек.

90 сек.
180 сек.
180 сек.
60 сек.
60 сек.

180 сек.

Опак
Первый (основной)
Остальные

Масса
Дентин, Эмаль и т.д.

Красители

Финальная полимеризация
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После нанесения Primer PASTE 
оставьте на 120 сек., затем  
проведите полимеризацию

нанесите Multi Primer REPAIR LIQUID ONE

40 LED-ЛАМП

10 секунд
среднее время

программы
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Основные этапы создания  жакетной коронки.

1. Нанесение Resin Spacer 

*Уточнение по ниже указанному времени фотополимеризации: 180(*30) сек. обозначает, что 180 секунд при
использовании обычного фотополимеризатора и 30 секунд при использовании LED CURE Master.

Сделайте гипсовую модель 
стандартным способом.
Нанесите TWiNY Resin Spacer на 
поверхность, за исключением 
пришеечной области, и высушите.

2. Нанесение Resin Separator

Для удобного снятия коронки с 
гипсовой модели, нанесите Resin 
Separator тонким слоем в пришеечной 
области и высушите.

3. Нанесение опака

Нанесите опак плоской кистью и 
проведите фотополимеризацию в 
течении 180(*30) сек. Если метал 
просвечивает, повторите этот шаг до 
тех пор, пока металл не скроется.

4. Нанесение Пришеечной 
массы (либо Опак-Дентина)

Нанесите Пришеечную массу или Опак-
Дентин начиная от шейки в 
направлении центральной области с 
постепенным уменьшением слоя, 
принимая во внимание последующие 
градации цвета. Фотополимеризация в 
течении примерно 60(*10) сек.

5. Нанесение Дентина.
Нанесите Дентин создавая форму 
будующей коронки и проведите 
фотополимеризацию в течении примерно 
60(*10) сек.
Используя жидкотекучий Дентин, легче 
закрывать пришеечный слой и заполнять 
полость окклюзионной поверхности.

6. Нанесение Эмали.
Нанесите Эмаль создавая необходимую форму 
коронки и проведите фотополимеризацию в 
течении примерно 60 сек.
7. Нанесение Прозрачной 

массы (Translucent).
В случаях, когда необходимо, нанесите 
прозрачную массу (Translucent) и 
проведите фотополимеризацию в 
течении 60(*10) сек.
Использование жидкотекучих масс 
позволяет избежать появления 
пузырьков в материале и создавать 
точные цветовые оттенки и форму.

8. Финальная фотополимеризация.
После нанесения последнего слоя, 
необходимо нанести TWiNY Resin Air 
Barier, максимально тонким слоем и 
оставить примерно на 60 сек., до 
высыхания. Затем проведите финальную 
фотополимеризацию в течении примерно 
180(*90) сек. Если Air Barier нанести 
толстым слоем, то он будет долго сохнуть. 
Кисть, которая использовалась для 
нанесения Air Barier, необходимо промыть 
водой после использования.
9. Коррекция формы.
Откорректируйте форму коронки, 
используя карборундовые или 
алмазные боры.

10. Нанесение дополнительного 
слоя, после коррекции формы.

В случае необходимости нанесения 
дополнительного слоя после коррекции 
формы, нанесите Multi Primer Repair 
Liquid One тонким слоем кистью на 
обработанную поверхность и оставьте 
примерно на 60 сек. до высыхания.

11. Дополнительное наращивание 
коронки.

Нанесите базовые массы, такие как Дентин 
или Эмаль соответственно и проведите 
фотополимеризацию. Затем нанесите 
TWiNY Air Barrier на область 
дополнительно нанесенного слоя, и 
проведите финальную фотополимеризацию 
в течении 180(*90) сек. Снова сделайте 
коррекцию.

12. Термополимеризация.
Снимите коронку с гипсовой модели и 
проведите термополимеризацию при 
110°C в течении 15 минут, используя 
термополимеризатор.

13.Обработка
Удалите все неровности с 
использованием конусов из наждачной 
бумаги и силиконовых полиров, для 
придания поверхности матового 
состояния.

14. Глазурование
Для глазурования применяйте щеточки 
и фильцы, с использованием 
полировочных паст C&B Diamond 
Polisher и/или C&B Nano Diamond 
Polisher.

15. Обработка внутренней 
поверхности коронки

Проведите пескоструйную обработку 
(примерно 0.1 ~ 0.2 МПа) внутренней 
поверхности коронки, используя 
аллюминиевый порошок (50 µm), затем 
очитсите её используя пароструй или 
ультразвуковую ванночку, затем 
высушите.

16. 
При установке вкладки в рот пациенту, 
перед нанесением цемента, нанесите 
тонким слоем Multi Primer Repair 
Liquid One и просушите. Это увеличит 
адгезию.
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Основные этапы создания вкладки

1. Подготовка модели

Изготовьте гипсовую можель 
стандартным способом.
Если в полости присутствуют 
поднутрения, закройте их, используя 
TWiNY Resin Spacer.

2. Нанесение сепаратора 
(Resin Separator)
Нанесите сепаратор C&B Resin Separator 
на всю поверхность полости и просушите.

3. Нанесение Дентина
Нанесите Детин на дно полости и 
проведите фотополимеризацию в течении 
60 сек. В случае, когда нужно скрыть цвет 
абатмента, или необходимо, чтобы 
вкладка не обладала прозрачностью, 
нанесите Опак или Опак-Дентин на дно 
полости. Использование Жидкотекучих 
Дентинов, облегчает нанесение 
пришеечного слоя и заполнение дна 
полости.

4. Прозрачная пришеечная масса 
(Cervical Translucent*)
Нанесите Пришеечную Прозрачную 
массу (Cervical Translucent*) на 
окклюзионную поверхность полости и 
проведите фотополимеризацию в 
течении 60 сек.
* CT1, CT2, CT3 и CT4

5. Нанесение Эмали

Нанесите Эмаль для создания 
необходимой формы поверхности 
вкладки и проведите фотополимеризацию  
в течении 60 сек. Использование 
Жидкотекучих материалов позволяет 
избежать попадания пузырьков воздуха в 
слой композита и с легкостью 
воспроизводить точный цветовой оттенок 
и форму.

6. Финальная фотополимеризация.

После финального слоя композита, 
нанесите максимально тонким слоем 
TWiNY Resin Air Barrier и просушите в 
течении 60 сек. Затем проведите 
финальную полимеризацию в течении 
180 сек. Если Air Barier нанести толстым 
слоем, то он будет долго сохнуть. Кисть, 
которая использовалась для нанесения 
Air Barier, необходимо промыть водой 
после использования.

7. Коррекция формы

Откорректируйте форму, используя 
карборундовые или алмазные боры.

8. Нанесение дополнительного 
слоя, после коррекции формы.

В случае необходимости нанесения 
дополнительного слоя после коррекции 
формы, нанесите Multi Primer Repair Liquid 
One тонким слоем кистью на обработанную 
поверхность и оставьте примерно на 60 сек. 
до высыхания. Затем нанесите 
необходимый композитный материал 
(Дентин или Эмаль соответственно). Затем 
нанесите TWiNY Air Barrier на область 
дополнительно нанесенного слоя, и 
проведите финальную 
фотополимеризацию в течении 180 сек. 
Снова сделайте коррекцию.

9. Термополимеризация.

Снимите вкладку с гипсовой модели и 
проведите термополимеризацию при 
температуре 110°C в течении 15 минут в 
термополимеризаторе.

10. Обработка
Удалите все неровности с использованием 
конусов из наждачной бумаги и 
силиконовых полиров, для придания 
поверхности матового состояния. В 
случаях, когда необходимо 
скорректировать цвет или подкрасить, 
используйте краски или эффекты.*
Области, где использовались краски, необходимо  
покрыть прозрачными массами (Translucent или T Glass), 
в качестве защитного покрытия.

11. Глазурование

Для глазурования применяйте щеточки и 
фильцы, с использованием полировочных 
паст C&B Diamond Polisher и/или C&B 
Nano Diamond Polisher.

12. Обработка внутренней 
поверхности вкладки

Проведите пескоструйную обработку 
(примерно 0.1 ~ 0.2 МПа) внутренней 
поверхности коронки, используя 
аллюминиевый порошок (50 µm), затем 
очитсите её используя пароструй или 
ультразвуковую ванночку, затем 
высушите.
При установке вкладки в рот пациенту, 
перед нанесением цемента, нанесите 
тонким слоем Multi Primer Repair Liquid 
One и просушите. Это увеличит адгезию.

Основные этапы послойной облицовки Коронок, Мостов и Десны.

1. Подготовка модели

Изготовьте гипсовую можель стандартным 
способом. Cмоделируйте мост из воска, 
оставляя зазоры между  коронками; после, 
нанесите на поверхности ретенционные шарики 
в завершении моделирования восковой модели 
метеллического каркаса. Затем проведите 
отливку сплавом, согласно инструкции 
производителя. Используйте ретенционные 
шарики размером 100мкм - 200мкм.

2. Обработка каркаса аллюминиевым порошком.

Проведите пескоструйную обработку ( при давлении 0,2 ～ 0,25 МПа) 
металлического каркаса, используя аллюминиевый порошок (50 мкм); затем  
используйте пароструй, либо ультразвуковую ванночку для очистки. После, 
просушите.

4. Нанесение Невидимого Опака
IvO (Invisible Opaque)
Нанесите невидимый опак, используя 
плоскую кисть, стараясь закрыть 
ретенционные шарики, тщательно 
заполняя промежутки между ними. 
Проведите фотополимеризацию в 
течении 90 сек. 

7. Нанесение Десневого Опака
Для воссоздания области десны, 
используйте Десневой Опак для зарытия 
металла. Нанесите Десневой Опак  и 
проведите фотополимеризацию в течение 
180 сек. При необходимости используйте 
десневые краски. Десневые краски не 
должны использоватся на поверхности, 
они должны быть между слоями 
композита.

8. Нанесение Пришеечной Массы.
(Облицовка коронки)
Нанесите Пришеечную Массу или Опак-Дентин, начиная от шейки к режущему 
краю, постепенно уменьшая толщину слоя,  принимая во внимание 
последующие градации цвета. Проведите фотополимеризацию в течении 60 сек.

9. Нанесение Дентина
Нанесите Дентин, учитывая форму будующей коронки, проведите 
фотополимеризацию в течении 60 сек. Использование Жидкотекучих 
композитов, упрощает создание слоя пришеечной зоны и заполнение полостей.

12. Нанесение Десны (Gum)
Нанесите Десну (Gum) и проведите 
фотополимеризацию в течении 60 сек. 
для воспроизведения области десны. Для 
получения эффекта пигмента Меланина  
или прозрачности поверхностного слоя, 
используйте Десневые модификаторы, и 
проведите фотополимеризацию в 
течении 60 сек.

*

* В случаях, когда Десна (Gum) используется в 
обширной области, граничащей с зубами, нанесение 
слоев должно проводиться по отдельности, один за 
другим, чтобы избежать деформацию металлического 
каркаса, из-за усадки при полимеризации.

13. Финальная фотополимеризация

После завершения нанесения последних 
слоев, необходимо нанести TWiNY Resin 
Air Barrier максимально тонким слоем, 
чтобы избежать не полную полимеризацию 
и оставить на 60 сек. для сушки.  Затем 
проведите финальную фотополимеризацию 
в течение 180 сек. Если Air Barier нанести 
толстым слоем, то он будет долго сохнуть. 
Кисть, которая использовалась для 
нанесения Air Barier, необходимо промыть 
водой после использования.

14. Коррекция формы
Откорректируйте форму, используя 
карборундовые или алмазные боры.

15. Нанесение дополнительного 
слоя, после коррекции формы.
В случае необходимости нанесения 
дополнительного слоя после коррекции 
формы, нанесите Multi Primer Repair Liquid 
One тонким слоем кистью на 
обработанную поверхность и оставьте 
примерно на 60 сек. до высыхания. Затем 
нанесите необходимый композитный 
материал (Дентин или Эмаль, 
соответственно). Затем нанесите TWiNY 
Air Barrier на область дополнительно 
нанесенного слоя, и проведите финальную 
фотополимеризацию в течении 180 сек. 
Снова сделайте коррекцию.
(Такие же этапы для Жакетных коронок).

16. Термополимеризация.
Снимите коронку или мост с гипсовой 
модели и проведите термополимеризацию 
при температуре 110°C в течении 15 минут 
в термополимеризаторе.

17. Обработка

Удалите все неровности с использованием 
конусов из наждачной бумаги и 
силиконовых полиров, для придания 
поверхности матового состояния.

*  В следующих этапах работы указано обычное время полимеризации.
Если Вы используете LED CURE Master, уточняйте время полимеризации в таблице на стр. 6.

3. Нанесение праймера (Primer Paste )

Нанесите праймер с помощью плоской, 
либо маленькой круглой кисточки 
тонким слоем и дайте ему подсохнуть в 
течении 120 сек. Затем проведите 
фотополимеризацию в течении 90 сек. 
(для не драгсодержащих сплавов)

5. Нанесение в области поднутрений.
В области поднутрений нанесите невидимый опак, и проведите 
фотополимеризацию в течении 180 сек.; затем нанесите базу (base) и 
проведите фотополимеризацию в течении 180 сек. Нанесите Опак и проведите 
фотополимеризацию в течении 180 сек.

6. Нанесение Опака.
(Облицовка коронки)
Нанесите Опак плоской кистью и и проведите фотополимеризацию в 
течении 180 сек. В случаях, когда цвет металла виден, повторите этот шаг, пока 
метал не закроется. Если необходимо подчеркнуть прозрачность режущего 
края или оттенок пришеечной области, используйте Опаки Специальных 
Цветов.

10. Нанесение Эмали

Нанесите Эмаль, формируя нужную форму коронки и проведите 
фотополимеризацию в течение 60 сек. 

11. Нанесение Прозрачных Масс (Translucent)
В случаях, когда необходимо использовать Прозрачную Массу (Translucent), 
нанесите её и проведите фотополимеризацию в течении 60 сек. Для плавного 
перехода цвета между слоями Прозрачной Массы (Translucent) и Эмали 
(Enamel), используйте Прозрачную Эмаль (Translucent Enamel). В обычных 
случаях Эффекты (Effect) используются раздельно. 
Использование Жидкотекучих материалов позволяет избежать попадания 
пузырьков воздуха в слой композита и с легкостью воспроизводить точный 
цветовой оттенок и форму.

18. Глазурование

Для глазурования применяйте щеточки и 
фильцы, с использованием полировочных 
паст C&B Diamond Polisher и/или C&B 
Nano Diamond Polisher.
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Жидкотекучий композит TWiNY Flow используется в приведенных ниже случаях. Тем не менее, этот материал был сделан для получения более точного оттенка 
цвета, но для основных слоев рекомендуется использовать обычные Опаки, Дентины и Эмали TWiNY.

CA1 Flow

Пришеечная область

CA1 Flow

Заполнение полостей

AM Flow

Orange Flow

Трещинки и фисуры

WE Flow

Белый поясок

G5, 7 Flow

G1 Flow

Десна

TGlass Flow,
T Flow

Структура Мамелонов

T Flow

Заполнение областей 
поднутрения

DA3 Flow
E3 Flow 

Исправление пузырьков

Бугорки окклюзионной 
поверхности

WE Flow
CT2 Flow

 Примеры использования Жидкотекучего композита TWiNY Flow 

1. Нанесение Пришеечной Массы 
(CA1 Flow)

TWiNY Flow можно наносить 
непосредственно из шприца, для экономии 
рабочего времени. Для внесения небольших 
корректировок, можно использовать кисть 
или шпатель. Будьте внимательны, не 
наносите слишком толстый слой.

2. Нанесение пастообразного 
(обычного) Дентина (DA3)

При формировании слоя Дентина используйте 
пастообразный тип Дентина (DA3). 
При нанесении стандартного оттенка или 
нанесении толстого слоя Дентина, используйте 
пастообразный тип Дентина в качестве 
основы, для уменьшения значения усадки при 
полимеризации.

3. Акцентирование цвета центра 
окклюзионной поврехности 
(Orange Flow)

5. Смешивание цветов TWiNY Flow 
(Orange Flow, CT2 Flow, T Flow)

Смешивая TWiNY Flow можно получить 
необходимый тон цвета. 
* Старайтесь смешивать аккуратно, стараясь 
избегать образования пузырьков, которые 
снижают твердость материала. Композиты TWiNY 
Flow и обычные (пастообразные) композиты 
TWiNY нельзя смешивать.

6. Акцентирование цвета 
бугорков и фиссур.

TWiNY Flow позволяет достичь нужного цвета 
поверхностного слоя, где нельзя использовать 
красители. Используйте TWiNY Flow для 
акцентирования цвета бугорков и фиссур.

7. Акцентирование цвета пришеечной 
области (Orange Flow, CT2 Flow)

Используйте TWiNY Flow для акцентирования 
цвета в пришеечной области зуба. Так как 
TWiNY Flow можно наносить достаточно 
тонким слоем, им можно делать небольшие 
корректировки.

Откорректируйте тон базового цвета 
середины окклюзионной поверхности 
жевательных зубов.

4. Создание бугорков и фисссур 
на окклюзионной поверхности 
(TE Flow, CT2 Flow)

Нанесите TWiNY Flow на окклюзионную 
поверхность. Создайте бугорки и фиссуры, 
используя шпатель или кисть.

8. Акцентирование цвета верхушек 
бугорков и маргинальной области 
(WE Flow, CT2 Flow)

WE Flow и CT2 Flow используются для 
акцентирования цвета верхушек бугорков  и 
маргинальной области.

9. Финальное подкрашивание коронки 
жевательного зуба.

Т.к. TWiNY Flow обладает оптимальной 
текучестью, им удобно воспроизводить бугорки 
и фисуры, при создании коронки жевательного 
зуба. Т.к. эти материалы могут наноситься на 
поверхностный слой, это позволяет делать 
эстетические корректировки на более высоком 
уровне.  
После подкрашивания (акцентирования цвета) 
проводятся те же самые шаги полимеризации 
как и в случае с обычным (пастообразным) 
композитом TWiNY. После нанесения 
последнего слоя, нанесите TWiNY Air Barrier и 
проведите финальную фотополимеризацию и 
далее термо-полимеризацию.

ʇʨʠʤʝʨ ʦʙʣʠʮʦʚʢʠ ʢʦʨʦʥʢʠ

TWiNY

1.
Crown (WE Flow)

Используйте WE Flow для 
создания белых поясков на 
коронке. Непосредственое 
нанесение из шприца может 
сократить время работы.

2. Нанесение Дентина (DA3)
Для нанесения слоя Дентина, 
используйте пастообразный тип 
дентина, Dentine (DA3). 
Для стандартного нанесения или при 
нанесении толстого слоя, используйте 
пастообразный Дентин, который 
обладает меньшей степенью усадки 
при полимеризации.

3. Получение прозрачного слоя.
(T Glass Flow)

5. 

Для выражения необходимого оттенка в 
мезиодистальной области резцов, нанесите  T 
Blue Flow с помощью кисти. Для выражения 
центральной области резца, нанесите AM 
Flow и Orange Flow. В то же время делаем 
более выраженный цвет пришеечной 
области. После нанесения прозрачного слоя, 
таким же образом нанесите пастообразную 
Эмаль E3 для более выраженного цвета 
пришеечной области.

1. Получение эффекта Пигмента 
Меланина (GM Gray Flow)

После нанесения пастообразных 
Десневых Дентинов G1 ～ G7, нанесите 
GM Gray TWiNY Flow для получения 
окрашивания пигментом меланина.

2. Акцентирование цвета 
пришеечной области
(G1 Flow)

Получение осветленного цвета в 
пришеечной области упрощает 
использование TWiNY Flow.

Нанесите T Glass Flow между 
структурой мамелонов. Т.к. он 
жидкотекучего типа, то маловероятен 
захват пузырьков воздуха в слой 
материала.

4. Смешивание цветов TWiNY Flow 
(T Flow, CT2 Flow, CT4 Flow, T Blue Flow, GM 
Gray Flow) 

Смешивая цвета TWiNY Flow позволяет с 
легкостью достичь необходимой прозрачности 
цветных композитов, при этом достичь такого 
эффекта с помощью красок (Stain) сложно. 
Старайтесь смешивать их аккуратно, чтобы не 
захватить пузырьки воздуха в материал, что 
поспособствует снижение прочности композита.

3. Иммитация структуры 
каппиляров. (G Dark Red)

Для создания капиляров в используются 
красители (Stain) области десны; но 
красители не могут использоваться на 
поверхностном слое, поэтому их 
необходимо закрыть нанесением поверх 
красителей TWiNY Flow (GM Trans Flow).

4. Смешивание цветов
(T Flow, CT2 Flow, GM Gray Flow)

Для воспроизведения сложных оттенков 
цвета в области десны, цвета можно 
смешивать в разных пропорциях, чтобы 
получить натуральную текстуру. 
Старайтесь смешивать их аккуратно, 
чтобы не захватить пузырьки воздуха в 
материал, что поспособствует снижение 
прочности композита.

5. Подкрашивание 
области десны.

TWiNY Flow делает возможным 
достичь глубокой натуральной 
градации оттенков цвета в области 
десны, что может быть использовано 
для различных целей, например в 
суперструктурах на имплантах. 

Построение коронки жевательного зуба.TWiNY

Пример работы с десной.

TWiNY Примеры заполнения полости 
при создании вкладки и 
заполнения поднутрений.

Т.к. TWiNY Flow обладает хорошей 
текучестью, он отлично заполняет полости 
что позволяет сократить время работы. 
Будьте осторожны, не делайте слишком 
толстый слой, принимая во внимание степень 
усадки при полимеризации.

Оптимальная текучесть упрощает заполнение 
областей поднутрения.

[Cautions]

As TWiNY Flow has the property of thixotropy＊, please pull the piston back about 2mm 

when storing after use in order to avoid the following: 

* Resin left at the tip of nozzle hardens and it makes it difficult to use next time.

* Handling may be different at the beginning and end of use.

* Resin may leak due to pressure.

* Thixotropy: the material’s viscosity becomes higher as pressure is increased.

1. Применение для полости под вкладку

2. Заполнение областей поднутрения.

Получение необходимого оттенка 
в мезиодистальной области 
резцов (T-Blue Flow)
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Набор 
Стандартный

(REGULAR SET)

Набор 
Полный

(ADVANCED SET)

Набор 
Стартовый

(STARTER SET)

Набор 
Ознакомительный

(INTRO SET)

Набор 
Десневые цвета

(GUM KIT)

IvO IvO IvO IvO –

CA1, CA2, CB1 CA1, CA2 CA1, CA2 CA1 –

E2, E3, E4 E3, E4 E3, E4 E3 –

T, CT2 T, CT2 T, CT2 T –

– GM Gray, GM Trans – – GM Gray, GM Trans

–
G Dark Red, G Red, 

G Milky, G Violet – –
G Dark Red, G Red, 

G Milky, G Violet

– G1, G3, G5, G7 – –
G1, G2, G3, G4,

G5, G6, G7

InO1, MO InO1, MO InO1, MO – –

– – – – –

● ● ● ● –

– – – – –

– – – – –

● ● ● – –

– – – – –

Аксессуары

Плоская кисть 3 шт

Круглая кисть 3 шт.

Палитра 5 шт.
(1 непрозрачная крышка) –

Бумага для смешивания
50 листов

Плоская кисть 3 шт

Круглая кисть 3 шт.

Палитра 5 шт.
(1 непрозрачная крышка)

Бумага для смешивания
50 листов

Плоская кисть 3 шт

Круглая кисть 3 шт.

Плоская кисть 2 шт

Круглая кисть 2 шт.

Палитра 5 шт.
(1 непрозрачная крышка)

Бумага для смешивания
50 листов

Плоская кисть 3 шт

Круглая кисть 3 шт.

Палитра 5 шт.
(1 непрозрачная крышка)

Бумага для смешивания
50 листов–

– OG1, OG3, OG5 – –
OG1, OG2, OG3,

OG4, OG5

(2.6мл)

2мл

4.8гр
(2.6мл)

4.8гр

4.8гр
(2.6мл)

4.8гр
(2.6мл)

4.8гр
(2.6мл)

4.8гр
(2.6мл)

4.8гр
(2.6мл)

1мл

2мл

7мл

2мл

6мл

7мл

5мл

5мл

2мл

2мл
OA2, OA3, OA3.5,

OB2, OB3 OA2, OA3, OA3.5 OA2, OA3, OA3.5 OA3 –

ODA2, ODA3, ODA3.5,
ODB2, ODB3 ODA2, ODA3, ODA3.5 ODA2, ODA3, ODA3.5 – –

Невидимый Опак IvO
(Invisible Opaque)

Пришеечные массы
(Cervical)

Эмали
(Enamel)

Прозрачные массы
(Translucent)

Десневые модификаторы
(Gum Modifier)

Десневые красители
(Gum Stain)

Десна
(Gum)

Опаки Специальных Цветов
(Opaque Special Colors)

Repair Primer

Multi Primer Paste

Жидкость для коррекции
Repair Liquid

Воздушный (окси) барьер 
(Resin Air Barrier)

Жидкость для создания 
слоя под цемент

(Resin Spacer)

Сепаратор для композита
(Resin Separator)

Десневые Опаки
(Gum Opaque)

Опаки
(Opaque)

Опак-Дентины
(Opaque Dentine)

Дентины
(Dentine)

DA2, DA3, DA3.5,
DB2, DB3 DA2, DA3, DA3.5 DA2, DA3, DA3.5 DA3 –

(A2, A3, A3.5, B2, B3) (A2, A3, A3.5+Gum) (A2, A3, A3.5) (A3)

Полировочная паста
C&B Diamond Polisher 
8гр.  

Финишная полировочная паста 
C&B Nano Diamond
5g гр.

Расходные материалы

Линейка наборов TWiNY

Примечание : Технические указания и важные моменты.

1. Особенности полировки

2. Полировка окклюзионной поверхности 
жевательных зубов.

3. Финальный этап

C&B Diamond Polisher

Полировочная паста. Размер частиц алмаза (мкм) Скорость (об/мин.)

C&B NANO Diamond Polisher

10,000 и менее 

20,000 и менее 

1 ～ 2

Менее 0.5

● Полировочная паста C&B Diamond Polisher
C&B Diamond Polisher обладает не только превосходной 
образивной эффективностью, но также очень эффективно 
удалает царапины, вызванные полировкой. Эти 
характеристики сокращают время работы. Используйте её на 
скорости менне 10 тыс. об/мин.
● Финишная полировочная паста C&B NANO Diamond Polisher
C&B NANO Diamond Polisher в своем оставе содержит 60% 
мельчайших частиц алмаза, способствующих высокоточной 
полировке. Эта паста может использоваться на скорости 20 
тыс. об/мин. Скорость работы при полировке пастой C&B 
NANO Diamond Polisher отличаются от скорости при 
полировке пастой C&B Diamond Polisher.

Удалите царапины с с поверхнисти, используя карборундовые 
камни и/или силиконовые полиры. Далее используйте щетоку с 
небольшим количеством полировочной пасты. В случае 
применения полировочной пасты C&B Diamond Polisher, 
скорость должна быть меньше 10 тыс. об/мин. (рекомендуется 8 
тыс. об/мин.), при использовании C&B NANO Diamond Polisher, 

полируйте на скорости менее 20 тыс. об/мин. (рекомендуется 
скорость 15 тыс. об/мин.) 

Нанесите небольшое количество C&B Diamond Polisher 

или C&B NANO Diamond Polisher на фильц и обработайте 
всю поверхность коронки, чтобы сделать её матовой.
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Shade Color Table

[Основные цвета]
Невидимый Опак Invisible Opaque (IvO)
Невидимый опак - это низкотекучий опак, который затекает в поднутрения ретенционных 
шариков, для обеспечения механической адгезии между металлом и композитом.

Опак
Опак предназначен для перекрытия поверхности металла.

Опак-Дентин
Базовый композит который используется вместо опака, когда места для слоёв опака и дентина 
не достаточно. Он закрывает цвет металла, но при этом позволяет обеспечить глубину цвета. 
Наносится тонким слоем под слой Дентина, когда слой меньше 0.5 мм. толщиной.

Пришеечная масса (Cervical)
Базовый композит, позволяющий достичь натуральный цвет в пришеечной области.

Дентин
Базовый композит, обеспечивающий основной объем изделия.

Эмаль
Базовый композит, для воспроизведения слоя эмали.

[Прозрачная Эмаль (Enamel Clear)]
Эмаль обладающая большей прозрачностью, по 
сравнению с обычными Эмалями.

[Транслюцентная Эмаль (Trans Enamel)]
Для достижения прозрачности или транслюценции между 
Translucent и Enamel.

[Транслюцент (Translucent)]
Базовый композит для получения полупрозрачности.

[Эффекты]
Характеризующие Базовые композиты для подкрашивания зуба.

[База]
Базовый композит в качестве основы для заполнения поднутрений на 
частях мостика и прочего.
Прозрачный материал с высоким показателем глубины 
фотополимеризации, сделан специально для поднутрений. Нельзя 
использовать в облицовочной части.

[TWiNY Flow]
TWiNY Flow используется в следующих случаях: при создании пришеечной 
области, заполнении полостей, для акцентирования цвета бугорков и фиссур, 
наращивания эмалевых мостиков, выражения цвета десневой области, 
исправления воздушных пузырьков, заполнения поднутрений и прочего.

[Праймер-паста Luna-Wing]
Праймер паста является бондингом для недрагоценных сплавов. Её нельзя 
использовать для золотосодержащих сплавов.

[Опаки Специальных Цветов]
Опаковый композит для выражения натурального цвета. 
Используйте в резцовой или пришеечной области.

[Десневые Цвета]
Характеризующие Опаки и Базовые композиты для воспроизведения десны или для 
выражения обесцвеченной десны и т.п.

[Десневые красители]
Характеризующие пасты для получения необходимого цветового эффекта. Выражение эффектного 
тона цвета при нанесении тонким слоем. Наносите круглой кистью, после фото полимеризации 
опака или базового композита, и полимеризуйте в течение 60 сек. Являются внутренними 
красителями, обязательно нужно перекрывать базовыми композитами после фотополимеризации.
*Нельзя использовать в качестве внешних красителей, на поверхностном слое.

[Отбеленные цвета]
Опаки и Дентины для получения более белого цвета, чем стандартный А1.

Incisal Opaque
In01 (серый), In02 (серый, фиолетовый) предназначены для придания 
исскуственной прозрачности на месте соединения зубов и режущего края 
фронтального зуба (когда метал расположен близко к режущему краю).

InO1
InO2

Margin Opaque Оранжевый и бежевый цвета для выражения цвета пришеечной области.MO

OW1 Самый белый Опак в линейке.
Отбеленные Опаки
Whitening OpaqueOW2 Белый Опак, следующий после OW1.

OW3 Белый Опак, между OW2 и OA1.

DW0 Самый белый Дентин в линейке.

DW1 Белый Дентин, следующий после DW0.
Отбеленные Дентины

Whitening DentineDW2 Белый Дентин, следующий после DW1.

DW3 Белый Дентин между DW2 и DA1.

OG1 Для получения светло-розового оттенка десны. 

OG2 Для получения оранжево-розового оттенка десны. 

OG3 Для получения нормального оранжево-розового оттенка десны. 

OG4 Для получения темно оранжево-розового оттенка десны. 

OG5 Для получения темно-красного оттенка десны. 

G1 Светло-розовый цвет десны.

G2 Темно-розовый цвет десны.

G3 Светлый оранжево-розовый цвет десны.

G4 Нормальный цвет десны.

G5 Оранжево-розовый цвет десны.

G6 Темный оранжево-розовый цвет десны.

G7 Темно-красный цвет десны.

G Or Оранжевый цвет десны.

GM Gray Для выражения пигмента меланина.

GM Trans Для добавления прозрачности на поверхности десны.

OG Or Для получения оранжевого оттенка десны. 

Десневой Модификатор
Gum Modifier

Десна
Gum

Десневые Опаки
Gum Opaque

Для воспроизведения капиляров.G DarkRed Десневой Темно-Красный

Для придания красноватости десне.G Red Десневой Красный

Для воспроизведения Меланинового пигмента.G Violet Десневой Фиолетовый

G Milky Десневой Молочный Для воспроизведения зубных альвеол и белесых поясков.

Для получения оранжеватой прозрачности (янтарный цвет).AM Янтарный (Amber)
Очень светлый оранжевый цвет для окклюзионной поверхности моляров.OC Окклюзионный (Occlusal)
Для придания коричневого оттенка, цвета кофе.Coffee Кофейный (Coffee)
Для придания оранжевого оттенкаOrange Оранжевый (Orange)

Эмалевый цвет максимальной интенсивности.
Для создания на проксимальной поверхности белых поясков. 
Белее чем Е0, но не такая прозрачная как Эмаль Е0.

WE
Белая Эмаль
(White Enamel)

HV WE
Эмаль с высоким уровнем белого
 (Hight Value White Enamel) Эмалевый цвет более высокой интенсивности (белее) чем WE.

HVT Высокий уровень Транслюцентности Транслюцент с высокой яркостью

T Транслюцент Обычный Транслюцент

LVT Низкий уровень Транслюцентности Транслюцент с Низкой Яркость

CT1 Светло-оранжевый и розовый транслюцент для десневых цветов, в пришеечной области.

Пришеечный 
Транслюцент

CT2 Светло-оранжевый и розовый транслюцент, для пришеечной области.

CT3 Оранжевый транслюцент для пришеечной области.

CT4 Желтоватый транслюцент для пришеечной области.

T Glass Транслюцентное Стекло Второй по транслюцентности материал в линейке TWiNY.

T Glass Clear Транслюцентное Стекло Прозрачное Транслюцент с максимальной прозрачностью в линейке TWiNY.

T Blue Транслюцент Голубой Голубой Транслюцент для режущего края.

Основные цвета

Невидимый опак
Invisible Opaque 

(IvO)
2 мл

Опак
2 мл

Пришеечные массы
Cervical 2.6 мл

Опак-Дентин
2.6 мл

Дентин
2.6 мл

Эмаль
2.6 мл

OA3.5 OA4OA1 OA2 OA3

A1 A2 A3 A3.5 A4

CA1 CA2

DA3.5 DA4DA1 DA2 DA3

ODA3.5 ODA4ODA1 ODA2 ODA3

E4

B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

ODB1 ODB2 ODB3 ODB4 ODC1 ODC2 ODC3 ODC4 ODD2 ODD3 ODD4

OB1 OB2 OB3 OB4 OC1 OC2 OC3 OC4 OD2 OD3 OD4

IvO

CC1 CC2 CD1 CD2CB1 CB2

DB1 DB2 DB3 DB4 DC1 DC2 DC3 DC4 DD2 DD3 DD4

E1 E2 E2E3 E3 E4 E4E3E3E2

Десневые цвета
Десневой Опак

2 мл

Десна
2.6 мл

Десневой Модификатор
2.6 мл

GMTransGMGray

OG 5

G7 G Or

G1 G2 G3 G4 G5 G6 G7 G Or

OG OrOG 1 OG 2 OG 3 OG 4

G4 G5 G6G3G1 G2

G Red G Milky G Violet
G D R G Red G Mky G Vlt

GDarkRed

Десневые красители
Gum Stain 1 мл

TE

Транслюцентная Эмаль
Trans Enamel 2.6 мл

Base

База (Base)
2.6 мл

7 мл

5 мл

5 мл

Воздушный барьер (Resin Air Barrier)

Сепаратор (Resin Separator)

Resin Spacer

Прочее

Опаки Специальных 
Цветов 2 мл

InO1 InO2 MO

Эмаль
2.6 мл

Опак
2 мл.

Дентин
2.6 мл

DW2 DW3DW1DW0

W2 W3W1W0

E0 E1

OW1 OW2 OW3

Отбеленные цвета
Whitening Shades

Эффекты
2.6 мл

HV WEWEAM OCCoffee Orange

Прозрачная Эмаль
4.8 гр(2.6 мл)

E1 Clear E3 ClearE2 Clear E4 Clear E5 Clear

Прозрачные Массы
Translucent 2.6 мл

CT2CT1LVTTHVT CT3 CT4 T Glass T Glass Clear T Blue

Жидкотекучий TWiNY
TWiNY Flow 2 мл

DA3 Flow E3 Flow CA1 Flow CA2 Flow

Coffee Flow Orange Flow AM Flow OC Flow WE Flow

TE Flow HVT Flow T Flow LVT Flow CT2 Flow CT4 Flow T Glass Flow TGlass Clear Flow T Blue Flow

DA3.5 Flow DA4 Flow DB1 Flow E1 Flow E2 FlowDA2 FlowDA1 Flow

G1 Flow G3 Flow G5 Flow G7 Flow G Or Flow GM Gray Flow GM Trans Flow

Light-cured Indirect Composite Resin

Красители Luna-Wing могут использоваться для 
композита TWiNY (внутренние красители).

Красители
1 мл

Milky Pink Salmon Pink White Violet Violet Orange Dark Orange RedWhite

Dark Brown A Shift B Shift C Shift D ShiftReb BrownYellow Blue Brown

ClearGray Black



Эмаль Clear

Эмаль Clear
При сохранении тех же самых физических свойств как и обычная эмаль, Эмаль Clear досигает примерно на 10% больший коэффициент 

светопропускния. Мы расширили линейку производимых цветов, и настоятельно рекомендуем Вам попробовать этот продукт.

2-х слойное нанесение

T Glass Clear
В T Glass Clear достигнут самый высокий уровень светопропускания из всех 

пластмасс от Yamakin. С T Glass Clear Flow, Вы можете ожидать существенно 

меньшее количество пузырьков воздуха.

E1 Clear E2 Clear E3 Clear E4 Clear E5 Clear

E0 E1 E2 E3 E4

TWiNY
Эмаль

(обычная Эмаль)

T Glass
(обычная Эмаль)

T Glass Flow
(обычная эмаль)

B

E

Ниже ВышеЦветность (C*)

Слабже СильнееКраснота(a*)

AB CD EF

Слабже СильнеЖелтизна (b*)

ABCD EF

Колориметром были измерены параметры коронок от A до F; данные 
представлены ниже. Толщина пластмассы: порядка 0.8 мм. в центре коронки.
Примечание: Данные могут немного отличаться в зависимости от толщины пластмассы.

30

35

40

45

50

55

60

65

70
E1~4 (обычная Эмаль) E1~4Clear (Эмаль Clear)
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Flow

T Glass
ClearFlow

T Glass
Flow

T Glass
ClearFlow
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90

Эмаль

Эмаль Clear

Эмаль Clear

Эмаль

Эмаль Clear

Эмаль
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T Glass
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T Glass Clear

Нанесение с слоем T Glass
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TWiNY
Эмаль
Clear

(Эмаль Clear)

NEW

T Glass Clear
(Эмаль Clear)

NEW
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(Эмаль Clear)
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Сравнение коэффициента светопропускания 
и замутнения T Glass и T Glass Clear

Сравнение коэффициента светопропускания и 
замутнения T GlassFlow и T Glass ClearFlow

*Образцы от A до F все цвета А3.

Используя серию Clear Type,Вы получите 
более высокий уровень прозрачности и 
более выраженную глубину цвета.

Темнее ЯрчеЯркость (L*)

ABCDFE

ABCD EF

Эмаль
(Clear)

Опак

Эмаль
(Clear)

Дентин

Опак

Дентин

T Glass
(Clear)

● Выше примерно на 10%

● Примерно на 5% ● Примерно на 5%● Значительное снижение ● Значительное снижение

Эмаль Clear и T Glass Clear, в которых достигнута высокая прозрачность, добавлены в линейку TWiNY. 

Более глубокие тона цвета и ощущение глубины можно воспроизвести, используя данные материалы на 
фронтальных и боковых зубах.
T Glass Clear теперь доступен двух типов: Пастообразный и Текучий.

Система цветности L*a*b*

Как наносить Эмаль и T Glass Clear

C

D

F

10

Низкое потребление электроэнергии(160ВА)
Светополимеризуемые пластмассы, Luna-Wing и TWiNY 
полимеризуются за гораздо более короткое время,
уменьшая финансовые затраты на полимеризацию.

Оптимальная световая полимеризация композитов для непрямых реставраций

– Пример использования эмали Clear –

Линейка

E5 Clear Orange Flow

E1 Clear

ШАГ 1 ШАГ 3ШАГ 2 ШАГ 4

Для еще более высокоэстетичных реставраций.

ЭмальClear

Производитель: Yamamoto Precious Metal Co., Ltd. 

E4 Clear
DA3

Количество содержимого

4.8гр(2.6мл)

4.8гр(2.6мл)

4.8гр(2.6мл)

4.8гр(2.6мл)

4.8гр(2.6мл)

4.8гр(2.6мл)

3.5гр(2мл)

Enamel1 Clear TWiNY

Enamel2 Clear TWiNY

Enamel3 Clear TWiNY

Enamel4 Clear TWiNY

Enamel5 Clear TWiNY

T Glass Clear TWiNY

T Glass ClearFlow TWiNY

Название

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦

E2 Clear

Гибридный композитный материал для коронок и мостов

Световая и термо полимеризация.

11



Эмаль Clear

Эмаль Clear
При сохранении тех же самых физических свойств как и обычная эмаль, Эмаль Clear досигает примерно на 10% больший коэффициент 

светопропускния. Мы расширили линейку производимых цветов, и настоятельно рекомендуем Вам попробовать этот продукт.

2-х слойное нанесение

T Glass Clear
В T Glass Clear достигнут самый высокий уровень светопропускания из всех 

пластмасс от Yamakin. С T Glass Clear Flow, Вы можете ожидать существенно 

меньшее количество пузырьков воздуха.

E1 Clear E2 Clear E3 Clear E4 Clear E5 Clear

E0 E1 E2 E3 E4

TWiNY
Эмаль

(обычная Эмаль)

T Glass
(обычная Эмаль)

T Glass Flow
(обычная эмаль)

B

E

Ниже ВышеЦветность (C*)

Слабже СильнееКраснота(a*)

AB CD EF

Слабже СильнеЖелтизна (b*)

ABCD EF

Колориметром были измерены параметры коронок от A до F; данные 
представлены ниже. Толщина пластмассы: порядка 0.8 мм. в центре коронки.
Примечание: Данные могут немного отличаться в зависимости от толщины пластмассы.
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Сравнение коэффициента светопропускания 
и замутнения T Glass и T Glass Clear

Сравнение коэффициента светопропускания и 
замутнения T GlassFlow и T Glass ClearFlow

*Образцы от A до F все цвета А3.

Используя серию Clear Type,Вы получите 
более высокий уровень прозрачности и 
более выраженную глубину цвета. 

Темнее ЯрчеЯркость (L*)

ABCDFE

ABCD EF

Эмаль
(Clear)

Опак

Эмаль
(Clear)

Дентин

Опак

Дентин

T Glass
(Clear)

● Выше примерно на 10%

● Примерно на 5% ● Примерно на 5%● Значительное снижение ● Значительное снижение

Эмаль Clear и T Glass Clear, в которых достигнута высокая прозрачность, добавлены в линейку TWiNY. 

Более глубокие тона цвета и ощущение глубины можно воспроизвести, используя данные материалы на 
фронтальных и боковых зубах.
T Glass Clear теперь доступен двух типов: Пастообразный и Текучий.

Система цветности L*a*b*

Как наносить Эмаль и T Glass Clear

C

D

F

Низкое потребление электроэнергии(160ВА)
Светополимеризуемые пластмассы, Luna-Wing и TWiNY 
полимеризуются за гораздо более короткое время, 
уменьшая финансовые затраты на полимеризацию.

Оптимальная световая полимеризация композитов для непрямых реставраций

– Пример использования эмали Clear –

Линейка

E5 Clear Orange Flow

E1 Clear

ШАГ 1 ШАГ 3ШАГ 2 ШАГ 4

Для еще более высокоэстетичных реставраций.

ЭмальClear

Производитель: Yamamoto Precious Metal Co., Ltd.

E4 Clear
DA3

Количество содержимого

4.8гр(2.6мл)

4.8гр(2.6мл)

4.8гр(2.6мл)

4.8гр(2.6мл)

4.8гр(2.6мл)

4.8гр(2.6мл)

3.5гр(2мл)

Enamel1 Clear TWiNY

Enamel2 Clear TWiNY

Enamel3 Clear TWiNY

Enamel4 Clear TWiNY

Enamel5 Clear TWiNY

T Glass Clear TWiNY

T Glass ClearFlow TWiNY

Название

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦

E2 Clear

Гибридный композитный материал для коронок и мостов

Световая и термо полимеризация.

40 LED-ЛАМП

10 секунд
среднее время

программы
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ПОЛНЫЙ НАБОР (ADVANCED SET)

Gum Opaque 2mL : OG1, OG2, OG3, OG4, OG5
Gum 4.8g(2.6mL) : G1, G2, G3, G4, G5, G6, G7
Gum Modifier 4.8g(2.6mL) : GM Gray, GM Trans
Gum Stain 1mL : G Dark Red, G Red, G Milky, G Violet

Accessory  •Flat Brush 3 pcs  •Round Brush 3 pcs
 •Mixing Papers 50 sheets  •Palette 5 pcs (1 shade cover)

Невидимый Опак 2мл : IvO 
Опак 2мл : OA3
Пришеечная масса 4.8гр(2.6мл) : CA1
Дентин 4.8гр(2.6мл) : DA3 
Эмаль 4.8гр(2.6мл) : E3 
Прозрачная масса 4.8гр(2.6мл) : T 
Праймер паста Luna Wing 2.3мл

Аксессуары  •Плоская кисть 2 шт  •Круглая кисть 2 шт

Невидимый Опак 2мл : IvO
Опаки 2мл : OA2, OA3, OA3.5
Опаки Специальных Цветов 2мл : InO1, MO
Пришеечные массы 4.8гр(2.6мл) : CA1, CA2
Опак-Дентины 4.8гр(2.6мл) : ODA2, ODA3, ODA3.5

Аксессуары  •Плоская кисть 3 шт  •Круглая кисть 3 шт  •Бумага для смешивания 50 листов  •Палитра 5 шт(1 крышка)

Дентины 4.8гр(2.6мл): DA2, DA3, DA3.5
Эмали 4.8гр(2.6мл) : E3, E4 
Прозрачные массы 4.8гр(2.6мл): T, CT2
Десневые Опаки 2мл: OG1, OG3, OG5 
Десна 4.8гр(2.6мл) : G1, G3, G5, G7

Десневой Модификатор 4.8гр(2.6мл): GM Gray, GM Trans
Десневые красители 1мл: G Dark Red, G Red, G Milky, G Violet 
Праймер Паста Luna Wing 2.3мл
Resin Spacer 5мл

Невидимый Опак 2мл : IvO
Опаки 2мл : OA2, OA3, OA3.5, OB2, OB3
Опаки Специальных Цветов 2мл : InO1, MO
Пришеечные массы 4.8гр(2.6мл) : CA1, CA2, CB1
Опак-Дентины 4.8гр(2.6мл) : ODA2, ODA3, ODA3.5, ODB2, ODB3

Аксессуары  •Плоская кисть 3 шт  •Круглая кисть 3 шт  •Бумага для смешивания 50 листов  •Палитра 5 шт (1 крашка)

Дентины 4.8гр(2.6мл) : DA2, DA3, DA3.5, DB2, DB3
Эмали 4.8гр(2.6мл) : E2, E3, E4
Прозрачные массы 4.8гр(2.6мл) : T, CT2
Праймер Паста Luna Wing 2.3мл
Resin Spacer 5мл

Невидимый Опак 2мл : IvO
Опаки 2мл : OA2, OA3, OA3.5 
Опаки Специальных Цветов 2мл : InO1, MO
Пришеечные массы 4.8гр(2.6мл) : CA1, CA2

Аксессуары  •Плоская Кисть 3 шт  •Круглая Кисть 3 шт  •Бумага для смешивания 50 листов
 •Палитры 5 шт (1 крышка)

Опак-Дентины 4.8гр(2.6мл) : ODA2, ODA3, ODA3.5
Дентины 4.8гр(2.6мл) : DA2, DA3, DA3.5
Эмали 4.8гр(2.6мл) : E3, E4
Прозрачные массы 4.8гр(2.6мл) : T, CT2

СТАРТОВЫЙ НАБОР (STARTER SET)

ДЕСНЕВЫЕ ЦВЕТА (GUM KIT)
СТАНДАРТНЫЙ НАБОР (REGULAR SET)

ОЗНАКОМИТЕЛЬНЫЙ НАБОР (INTRO SET) Бумага для смешивания 50 листов

Плоская Кисть

Круглая Кисть

Палитры 5 шт (1 крышка)

Repair Primer

Resin Air Barrier
Resin Separator

Resin Spacer

Опаки Специальных Цетов 3Десневой Краситель 4

Дентины Отбеленных Цветов 4

Пришеечные Массы 8

Опак-Дентин 16

Десневой Опак 6 

Десна 8

Десневой М
одификатор 2

Невидимый опак 1

Праймер Паста Luna Wing 1

Опаки 16

Эмали 5

Опаки Отбеленных Цветов 3

Де
нт

ин
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16
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 1
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 8

Repair Liquid

Жидкотекучий
TWiNY Flow

TWiNY Product Line-up

CAD/CAM блоки из Гибридной КерамикиCAD/CAM блоки из Гибридной Керамики Гибридный композитный материал Линейка Праймеров

Light-cured Indirect Composite Resin

Прозрачные Эмали



Нанесите прозрачный опак 
(Invisible Opaque) плоской 

кистью, заполняя промежутки на 
поверхности и заполимеризуйте.

Нанесите тонким слоем 
Multi Primer LIQUID 

незамедлительно после 
мойки и сушки, затем 
оставьте на 60 секунд, 

просохнуть.

Нанесите опак плоской кистью. 
В случаях, когда цвет каркаса 
просвечивает, повторите этап 
нанесения опака, до 
исчезновения цвета каркаса.

Нанесите дентин и 
заполимеризуйте.

Применение
Multi Primer

LIQUID

После нанесения композита, нанесите воздушный барьер 
(Resin Air Barrier) на свеженанесенный слой, затем 
проведите полимеризацию по программе полимеризации 
финального слоя. Откорректируйте форму для завершения.

Обработайте поверхность 
композита карборундом, или 

алмазым бором , придав 
поверхности шероховатость.

Нанесите тонким слоем Multi Primer 
REPAIR LIQUID ONE на поверхность 
и оставьте на 120 секунд, затем 
полимеризуйте в случаях, когда 
поверхность гладкая.

Multi Primer
REPAIR

LIQUID ONE

Multi Primer
REPAIR

LIQUID ONE

После нанесения композита, нанесите воздушный барьер 
(Resin Air Barrier) на свеженанесенный слой, затем 
проведите полимеризацию по программе полимеризации 
финального слоя. Откорректируйте форму для завершения.

Обработайте поверхность 
композита карборундом, или 

алмазым бором , придав 
поверхности шероховатость.

Нанесите тонким слоем Multi Primer 
REPAIR LIQUID ONE на 

поверхность и оставьте на 120 
секунд, затем полимеризуйте в 

случаях, когда поверхность гладкая.

Обработайте поверхность пескоструем
(давление 0.2~ 0.25 МПа), используя оксид
аллюминия 50 мкм. Этот этап рекомендуется
проводить при последующем нанесение
композитного материала. Незамедлительно
после пескоструйной обработки очистите
поверхность пароструем или в
ультразвуковой ванночке. Затем просушите.
Внимание: В случаях, когда композит наносится 
на каркас из циркония, не проводите 
термообработку после обработки пескоструем.

Линейка продуктов Multi Primer

Новые праймеры от Yamakin
были разработаны по уникальной технологии нашей 
профессиональной командой , специализирующейся на 
органических материалах.
Для простой и быстрой работы с любыми материалами, от сплавов до диоксида циркония.

MultiPrimer
Controlled Medical Device-Bonding Material for Dental Metals, Bonding Material for Dental Ceramics, Bonding Material for Dental Ressin

Certification Number: 226AABZX00069000

Применение с Luna-Wing и TWiNY
Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Применение с Luna-Wing и TWiNY
Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Применение с Luna-Wing и TWiNY
Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Рекомендуется: поверхность должна быть бугристой (ступенчатой), с перепадом высоты примерно в 0,1 мм.

http://www.yamakin-global.com

Head Office: 3-7 Sanadayama-cho Tennoji-ku Osaka 543-0015, Japan
Branch Office: Tokyo, Osaka, Sendai, Nagoya, Fukuoka, JAPAN 
Factory and R&D: Kochi, JAPAN
P: +81-6-6761-8338  F: +81-6-6761-4711
E: contact@yamakin-gold.co.jp

Yamamoto Precious Metal Co., Ltd.

INTERNATIONAL20151023

Нанесение композита на каркас из оксида циркония, изготовленный по CAD/CAM технологии.

Нанесение композита на каркас из композита, изготовленный по CAD/CAM технологии.

Поготовка к нанесению дополнительного слоя, после коррекции формы.

MultiPrimer

*Светодиодный полимеризатор от Yamakin

Полимеризация
Multi Primer PASTE Порядка 10 сек.

Полимеризация Multi Primer 
REPAIR LIQUID ONE

Этап LED CURE
Master*

Другие 
полимеризаторы

■Таблица: Области применения

■Время полимеризации

■Основные этапы при нанесении

Наименование

Область применения
Драгоценные металлы

Au Alloy Ti Ti AlloyAu-Ag-Pd
Alloy

Ni-Cr
Alloy

Co-Cr
Alloy

Zirconia
(ZrO2)

Не драгоценные металлы

Multi Primer PASTE

Multi Primer LIQUID

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

×

○

Наименование
Область применения

Luna-Wing TWiNY KZR-CAD
HR

Multi Primer
REPAIR LIQUID ONE ○ ○ ○

Multi Primer PASTE
Праймер и невидимый опак в одном. 
Это праймер-паста бля обработки поверхности 
сплава, которая обеспечивает адгезию за один 
шаг. Применяется при нанесении композитов 
как на драгоценные металлы, так и на сплавы не 
содержащие драгоценные металлы.

Multi Primer LIQUID
Этот праймер используется перед 
нанесением композитов на поверхности из 
драгоценных металлов, недрагоценных 
сплавов и диоксида циркония.

Multi Primer REPAIR LIQUID ONE 
заменяет ранее применявшиеся 
Repair Primer и Repair Liquid. 
Multi Primer REPAIR LIQUID ONE 
используется для нанесения 
дополнительного слоя композита.

Серия продуктов Multi Primer  разработана для зуботехнических лабораторий. В её перечень входят праймеры для технических 
композитов (для непрямых реставраций), таких как  Luna-Wing и TWiNY. 
Каждый продукт (Паста, Жидкость и Жидкость для коррекции) может быть использован как отдельно, так и в сочетании друг с 
другом, в зависимости от конкретной задачи и назначения.

Время полимеризации зависит от используемого полимеризатора. 
Пожалуйста, сверяйтесь с выше приведенной таблицей при 
полимеризации.

Линейка продуктов Multi Primer

Металлический каркасы: Au alloy, Au-Ag-Pd alloy, Ti, Ti alloy, Ni-Cr alloy, Co-Cr alloy

Применение
Multi Primer

PASTE

Применение
Multi Primer

PASTE

Нанесите Multi Primer LIQUID 
круглой кистью тонким слоем и 

оставьте на 60 секунд, просохнуть

Нанесите прозрачный опак 
(Invisible Opaque) плоской 

кистью плоской кистью, 
покрывая ретенционные 

шарики, заполните 
пространство между 

шариками. Полимеризуйте.

Нанесите опак плоской кистью 
и заполимеризуйте. В случаях, 
когда метал просвечивает черз 
опак, повторите этап нанесения 
опака до тех пор, пока метал не 
исчезнет.

Нанесите дентин и 
заполимеризуйте.

Нанесите Multi Primer PASTE плоской кистью, покрывая 
ретенционные шарики, заполните пространство между шариками. 
Оставьте на 120 сек. и после полимеризуйте в течение 90 сек.

Во время 120 секунд после нанесения Multi Primer PASTE, происходит 
реакция компонентов праймера и поверхности металла. Это обеспечивает 
прочное склеивание.

Обработайте пескоструем (давление
0.2~0.25МПа) поверхность, используя оксид 
аллюминия 50 мкм, затем проведите очистку 
пароструем или в ультразвуковой ванночке.

Применение
Multi Primer

LIQUID

Применение
Multi Primer

LIQUID

Нанесите опак плоской кистью 
и заполимеризуйте. В случаях, 
когда метал просвечивает черз 
опак, повторите этап нанесения 
опака до тех пор, пока метал не 
исчезнет.

Нанесите дентин и 
заполимеризуйте.

Сплавы для CAD/CAM каркасов: Ti, Ti alloy, Co-Cr Alloy

Нанесите Multi Primer LIQUID 
круглой кистью тонким слоем и 

оставьте на 60 секунд, просохнуть

Нанесите прозрачный опак 
(Invisible Opaque) плоской 
кистью плоской кистью. 
Заполимеризуйте.

Нанесите опак плоской кистью и 
заполимеризуйте. В случаях, 

когда метал просвечивает черз 
опак, повторите этап нанесения 
опака до тех пор, пока метал не 

исчезнет.

Нанесите дентин и 
заполимеризуйте.

Нанесите Multi Primer PASTE плоской 
кистью, покрывая ретенционные 
шарики, заполните пространство между 
шариками. Оставьте на 120 сек. и после 
заполимеризуйте.

Обработайте пескоструем (давление 0.2~0.25МПа) 
поверхность, используя оксид аллюминия 50 мкм, 
затем проведите очистку пароструем или в 
ультразвуковой ванночке.

Нанесите опак плоской кистью и 
заполимеризуйте. В случаях, когда 
метал просвечивает черз опак, 
повторите этап нанесения опака до 
тех пор, пока метал не исчезнет.

Нанесите дентин и 
заполимеризуйте.

Композитные материалы, совместимые с 
продуктами серии  Multi Primer

Свето- и термо- полимеризационный 
композит для коронок и мостов.

Светополимеризационный 
композит для коронок и мостов

Бондинг для нанесения композитов 
на сплавы и оксид циркония

Бондинг для нанесения 
композитов на сплавы.

Бондинг для коррекции 
светоотверждаемых композитов.

Наносите слои композит

Оставить на 120 сек. Оставить на 60 сек.

Нанесите Multi Primer PASTE Нанесите Multi Primer LIQUID

Нанесите Invisible Opaque и полимеризуйте.

Размер частиц оксида 
аллюминия: 50 мкм
Давление:  0.2~0.25 МПа

Размер частиц оксида 
аллюминия: 50 мкм
Давление:  0.2~0.25 МПа

Очистка пароструем или в 
ультразвуковой мойке

Очистка пароструем или в 
ультразвуковой мойке

Полимеризуйте.

Пескоструйная обработка оксидом аллюминия

①

②Нанесение дополнительного слоя композита (корректировка)

 Облицовка коронки 
(Металлический каркас)

Подготовка циркониевого каркасаПодготовка металлического каркаса

Промойте и просушите Промойте и просушите

Отшлифуйте поверхность

Полимеризуйте (в тех случаях, когда поверхность скользкая) 

Наносите слои композит

Нанесите Multi Primer REPAIR LIQUID ONE

Немедленно

Немедленно

Применение с Luna-Wing и TWiNY

Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Применение с Luna-Wing и TWiNY

Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Применение с Luna-Wing и TWiNY
Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Применение с Luna-Wing и TWiNY
Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Порядка 10 сек.

Порядка 90 сек.

Порядка 60 сек.

Пескоструйная обработка оксидом аллюминия

Подготовка поверхности каркаса 
 Облицовка коронки 

(Циркониевый каркас)

Оставьте на 120 сек.

Нанесение композитного материала на металлический каркас

Нанесение композитного материала на металлический каркас изготовленный по CAD/CAM технологии.
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MultiPrimer

*Светодиодный полимеризатор от Yamakin

Полимеризация
Multi Primer PASTE Порядка 10 сек.

Полимеризация Multi Primer
REPAIR LIQUID ONE

Этап LED CURE
Master*

Другие
полимеризаторы

■Таблица: Области применения

■Время полимеризации

■Основные этапы при нанесении

Наименование

Область применения
Драгоценные металлы

Au Alloy Ti Ti AlloyAu-Ag-Pd
Alloy

Ni-Cr
Alloy

Co-Cr
Alloy

Zirconia
(ZrO2)

Не драгоценные металлы

Multi Primer PASTE

Multi Primer LIQUID

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

×

○

Наименование
Область применения

Luna-Wing TWiNY KZR-CAD
HR

Multi Primer
REPAIR LIQUID ONE ○ ○ ○

Multi Primer PASTE
Праймериневидимыйопакводном.
Это праймер-пастабляобработкиповерхности
сплава,котораяобеспечиваетадгезиюзаодин
шаг. Применяетсяпринанесениикомпозитов
какнадрагоценныеметаллы,такинасплавыне
содержащиедрагоценныеметаллы.

Multi Primer LIQUID
Этот праймер используется перед 
нанесением композитов на поверхности из 
драгоценных металлов, недрагоценных 
сплавов и диоксида циркония.

Multi Primer REPAIR LIQUID ONE 
заменяет ранее применявшиеся 
Repair Primer и Repair Liquid. 
Multi Primer REPAIR LIQUID ONE 
используется для нанесения 
дополнительного слоя композита.

Серия продуктов Multi Primer  разработана для зуботехнических лабораторий. В её перечень входят праймеры для технических 
композитов (для непрямых реставраций), таких как  Luna-Wing и TWiNY. 
Каждый продукт (Паста, Жидкость и Жидкость для коррекции) может быть использован как отдельно, так и в сочетании друг с 
другом, в зависимости от конкретной задачи и назначения.

Время полимеризации зависит от используемого полимеризатора.
Пожалуйста, сверяйтесь с выше приведенной таблицей при 
полимеризации.

Линейка продуктов Multi Primer

Металлический каркасы: Au alloy, Au-Ag-Pd alloy, Ti, Ti alloy, Ni-Cr alloy, Co-Cr alloy

Применение
Multi Primer

PASTE

Применение
Multi Primer

PASTE

Нанесите Multi Primer LIQUID 
круглой кистью тонким слоем и 

оставьте на 60 секунд, просохнуть

Нанесите прозрачный опак 
(Invisible Opaque) плоской 

кистью плоской кистью, 
покрывая ретенционные 

шарики, заполните 
пространство между 

шариками. Полимеризуйте.

Нанесите опак плоской кистью 
и заполимеризуйте. В случаях, 
когда метал просвечивает черз 
опак, повторите этап нанесения 
опака до тех пор, пока метал не 
исчезнет.

Нанесите дентин и 
заполимеризуйте.

Нанесите Multi Primer PASTE плоской кистью, покрывая 
ретенционные шарики, заполните пространство между шариками. 
Оставьте на 120 сек. и после полимеризуйте в течение 90 сек.

Во время 120 секунд после нанесения Multi Primer PASTE, происходит 
реакция компонентов праймера и поверхности металла. Это обеспечивает 
прочное склеивание.

Обработайте пескоструем (давление 
0.2~0.25МПа) поверхность, используя оксид 
аллюминия 50 мкм, затем проведите очистку 
пароструем или в ультразвуковой ванночке.

Применение
Multi Primer

LIQUID

Применение
Multi Primer

LIQUID

Нанесите опак плоской кистью 
и заполимеризуйте. В случаях, 
когда метал просвечивает черз 
опак, повторите этап нанесения 
опака до тех пор, пока метал не 
исчезнет.

Нанесите дентин и 
заполимеризуйте.

Сплавы для CAD/CAM каркасов: Ti, Ti alloy, Co-Cr Alloy

Нанесите Multi Primer LIQUID 
круглой кистью тонким слоем и 

оставьте на 60 секунд, просохнуть

Нанесите прозрачный опак 
(Invisible Opaque) плоской 
кистью плоской кистью. 
Заполимеризуйте.

Нанесите опак плоской кистью и 
заполимеризуйте. В случаях, 

когда метал просвечивает черз 
опак, повторите этап нанесения 
опака до тех пор, пока метал не 

исчезнет.

Нанесите дентин и 
заполимеризуйте.

Нанесите Multi Primer PASTE плоской 
кистью, покрывая ретенционные 
шарики, заполните пространство между 
шариками. Оставьте на 120 сек. и после 
заполимеризуйте.

Обработайте пескоструем (давление 0.2~0.25МПа) 
поверхность, используя оксид аллюминия 50 мкм, 
затем проведите очистку пароструем или в 
ультразвуковой ванночке.

Нанесите опак плоской кистью и 
заполимеризуйте. В случаях, когда 
метал просвечивает черз опак, 
повторите этап нанесения опака до 
тех пор, пока метал не исчезнет.

Нанесите дентин и 
заполимеризуйте.

Композитные материалы, совместимые с 
продуктами серии  Multi Primer

Свето- и термо- полимеризационный 
композит для коронок и мостов.

Светополимеризационный 
композит для коронок и мостов

Бондинг для нанесения композитов 
на сплавы и оксид циркония

Бондинг для нанесения 
композитов на сплавы.

Бондинг для коррекции 
светоотверждаемых композитов.

Наносите слои композит

Оставить на 120 сек. Оставить на 60 сек.

Нанесите Multi Primer PASTE Нанесите Multi Primer LIQUID

Нанесите Invisible Opaque и полимеризуйте.

Размер частиц оксида 
аллюминия: 50 мкм
Давление:  0.2~0.25 МПа

Размер частиц оксида 
аллюминия: 50 мкм
Давление:  0.2~0.25 МПа

Очистка пароструем или в 
ультразвуковой мойке

Очистка пароструем или в 
ультразвуковой мойке

Полимеризуйте.

Пескоструйная обработка оксидом аллюминия

①

②Нанесение дополнительного слоя композита (корректировка)

Облицовка коронки
(Металлический каркас)

Подготовка циркониевого каркасаПодготовка металлического каркаса

Промойте и просушите Промойте и просушите

Отшлифуйте поверхность

Полимеризуйте (в тех случаях, когда поверхность скользкая) 

Наносите слои композит

Нанесите Multi Primer REPAIR LIQUID ONE

Немедленно

Немедленно

Применение с Luna-Wing и TWiNY

Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Применение с Luna-Wing и TWiNY

Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Применение с Luna-Wing и TWiNY
Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Применение с Luna-Wing и TWiNY
Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Порядка 10 сек.

Порядка 90 сек.

Порядка 60 сек.

Пескоструйная обработка оксидом аллюминия

Подготовка поверхности каркаса 
Облицовка коронки

(Циркониевый каркас)

Оставьте на 120 сек.

Нанесение композитного материала на металлический каркас

Нанесение композитного материала на металлический каркас изготовленный по CAD/CAM технологии.

MultiPrimer

Нанесите прозрачный опак 
(Invisible Opaque) плоской 

кистью, заполняя промежутки на 
поверхности и заполимеризуйте.

Нанесите тонким слоем 
Multi Primer LIQUID 

незамедлительно после 
мойки и сушки, затем 
оставьте на 60 секунд, 

просохнуть.

Нанесите опак плоской кистью. 
В случаях, когда цвет каркаса 
просвечивает, повторите этап 
нанесения опака, до 
исчезновения цвета каркаса.

Нанесите дентин и 
заполимеризуйте.

Применение
Multi Primer

LIQUID

После нанесения композита, нанесите воздушный барьер 
(Resin Air Barrier) на свеженанесенный слой, затем 
проведите полимеризацию по программе полимеризации 
финального слоя. Откорректируйте форму для завершения.

Обработайте поверхность 
композита карборундом, или 

алмазым бором , придав 
поверхности шероховатость.

Нанесите тонким слоем Multi Primer 
REPAIR LIQUID ONE на поверхность 
и оставьте на 120 секунд, затем 
полимеризуйте в случаях, когда 
поверхность гладкая.

Multi Primer
REPAIR

LIQUID ONE

Multi Primer
REPAIR

LIQUID ONE

После нанесения композита, нанесите воздушный барьер 
(Resin Air Barrier) на свеженанесенный слой, затем 
проведите полимеризацию по программе полимеризации 
финального слоя. Откорректируйте форму для завершения.

Обработайте поверхность 
композита карборундом, или 

алмазым бором , придав 
поверхности шероховатость.

Нанесите тонким слоем Multi Primer 
REPAIR LIQUID ONE на 

поверхность и оставьте на 120 
секунд, затем полимеризуйте в 

случаях, когда поверхность гладкая.

Обработайте поверхность пескоструем 
(давление 0.2~ 0.25 МПа), используя оксид 
аллюминия 50 мкм. Этот этап рекомендуется 
проводить при последующем нанесение 
композитного материала.  Незамедлительно 
после пескоструйной обработки очистите 
поверхность пароструем или в 
ультразвуковой ванночке. Затем просушите.
Внимание: В случаях, когда композит наносится 
на каркас из циркония, не проводите 
термообработку после обработки пескоструем.

Линейка продуктов Multi Primer

Новые праймеры от Yamakin
были разработаны по уникальной технологии нашей
профессиональной командой , специализирующейся на
органических материалах.
Для простой и быстрой работы с любыми материалами, от сплавов до диоксида циркония.

MultiPrimer
Controlled Medical Device-Bonding Material for Dental Metals, Bonding Material for Dental Ceramics, Bonding Material for Dental Ressin

Certification Number: 226AABZX00069000

Применение с Luna-Wing и TWiNY
Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Применение с Luna-Wing и TWiNY
Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Применение с Luna-Wing и TWiNY
Время полимеризации указанно в инструкции к материалу.

Рекомендуется: поверхность должна быть бугристой (ступенчатой), с перепадом высоты примерно в 0,1 мм.

http://www.yamakin-global.com

Head Office: 3-7 Sanadayama-cho Tennoji-ku Osaka 543-0015, Japan
Branch Office: Tokyo, Osaka, Sendai, Nagoya, Fukuoka, JAPAN 
Factory and R&D: Kochi, JAPAN
P: +81-6-6761-8338  F: +81-6-6761-4711
E: contact@yamakin-gold.co.jp

Yamamoto Precious Metal Co., Ltd.

INTERNATIONAL20151023

Нанесение композита на каркас из оксида циркония, изготовленный по CAD/CAM технологии.

Нанесение композита на каркас из композита, изготовленный по CAD/CAM технологии.

Поготовка к нанесению дополнительного слоя, после коррекции формы.

MultiPrimer
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40 LED-ЛАМП

10 секунд
среднее время

программы
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